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Oppgave 3 (fortsettelse)
Bolter fra en bestemt produksjonslinje har en diameter som vi kan anta er 
normalfordelt med forventning 9.85 mm og standardavvik 0.05 mm når 
produksjonen av bolter fungerer som den skal. 


Produsenten monitorerer produksjonen ved å jevnlig måle diameterne til stikkprøver 
på n = 10 bolter. Målingene kan brukes til å både sjekke om forventet diameter 
holder seg til 9.85 mm og om standardavviket ikke blir større enn 0.05 mm.


"Alarm" skal gå ved tegn på at produksjonen ikke er under kontroll. Falske alarmer 
skal bare inntreffe med 5% sannsynlighet.

a) Hva slags null- og alternativhypotese gjelder for forventningsverdien?

b) Hva slags null- og alternativhypotese gjelder for standardavviket (og variansen)?

c) Hva er egnede testobservatorer og forkastningsregler?





Oppgave 3 (fortsettelse)
Bolter fra en bestemt produksjonslinje har en diameter som vi kan anta er 
normalfordelt med forventning 9.85 mm og standardavvik 0.05 mm når 
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Oppgave 3 (fortsettelse)
Simulering av 100 etterfølgende stikkprøver (n = 10) når prosessen er under kontroll



Oppgave 3 (fortsettelse)
Simulering av 100 etterfølgende stikkprøver (n = 10) når forventningsverdien øker



Oppgave 3 (fortsettelse)
Vi antar nå at standardavviket er konstant, og lik 0.05 mm. Vi antar også av 

vi kun er bekymret for økende forventningsverdi. Falsk alarm skal som før bare inntreffe 
med 5% sannsynlighet. 


d) Hvilke endringer medfører dette i testen vår for forventningsverdien?

e) Dersom forventningsverdien har endret seg til 9.87 mm, hva er sannsynligheten for 

at vi oppdager dette med en stikkprøve? (teststyrke)

f) Dersom vi ønsker en teststyrke på 0.6 for å oppdage at forventningsverdien har 
endret seg til 9.87 mm, hvor store stikkprøver må vi ta?






